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CERTIFICATE COURSE IN WELDING AND JOINTING

[´Éä³ý ----3 iÉÉºÉ]

(BEÚòhÉ MÉÖhÉ----100)

 ´Éä±b÷ÓMÉ +ìhb÷ VÉÉì<È]õÓMÉ (ÊlÉ+®úÒ - 1)

1. (+) Ê®úEòÉ¨ªÉÉ VÉÉMÉÉ ¦É®úÉ (EòÉähÉiªÉÉ½þÒ {ÉÉSÉ) :----

(1) B.ºÉÒ. |É´ÉÉ½þ ¨½þhÉVÉä ............... Eò®Æú]õ.

(2) ´Éä±b÷ÓMÉ ]ÆõMÉSÉÉ ={ÉªÉÉäMÉ ............... Eò®úiÉÉiÉ.

(3) ............... ½äþ ºÉÉÆEäòÊiÉEò ÊSÉx½þ º{ÉÉì]õ ´Éä±b÷ÓMÉºÉÉ`öÒ ´ÉÉ{É®úiÉÉiÉ.

(4) ´Éä±b÷ÓMÉ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ ............... °C +ºÉiÉä.

(5) ¥ÉäËZÉMÉ ÊGòªÉäiÉ ............... ½þÉ ®úÉìb÷ Ê¡ò±É®ú ¨½þhÉÚxÉ ´ÉÉ{É®úiÉÉiÉ.

(6) ´Éä±b÷ +Éì±É ®úÉ>ðxb÷ºÉÉ`öÒ ............... ºÉÉÆEäòÊiÉEò ÊSÉx½þ ´ÉÉ{É®úiÉÉiÉ.

(¤É) JÉÉ±ÉÒ±É Ê´ÉvÉÉxÉä SÉÚEò EòÒ ¤É®úÉä¤É®ú iÉä ºÉÉÆMÉÉ (EòÉähÉiÉÒ½þÒ {ÉÉSÉ) :----

(1) EòÉì{É®ú---B¨É.BºÉ ´Éä±b÷ÓMÉ VÉÉì<Èx]õ ½þÉäiÉ xÉÉ½þÒ.

(2) xªÉÖ]Åõ±É MÉìºÉ }±Éä̈ É ´ÉÉ{É®úiÉ xÉÉ½þÒ.

(3) MÉìºÉ ´Éä±b÷ÓMÉ {±ÉÉÆ]õõ¨ÉvªÉä EòÉ¤ÉÉÇ<Çb÷ ´ÉÉ{É®úiÉÉiÉ.

(4) EòÉº]õÓMÉ ªÉÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É±ÉÉ ´Éä±b÷ÓMÉ ½þÉäiÉä.

(5) º{ÉÉì]õ ´Éä±b÷ÓMÉºÉÉ`öÒ Ê´ÉtÖiÉ |É´ÉÉ½þ ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®úiÉÉiÉ.

(6) ´Éä±b÷ÓMÉ }±ÉCºÉÂ EòÉføhªÉÉºÉÉ`öÒ ÊSÉË{ÉMÉ ½ìþ¨É®ú ´ÉÉ{É®úiÉÉiÉ.

(Eò) VÉÉäb÷¬É ±ÉÉ´ÉÉ :----

‘ + ’ MÉ]õ ‘ ¤É ’ MÉ]õ
(1) ]ìõË{ÉMÉ (+) b÷ÉªÉ®äúC]õ Eò®Æú]õ

(2) Ê´ÉtÖiÉ |É´ÉÉ½þ (¤É÷) {±ÉÉÎº]Eò

(3) +vÉÉiÉÚ (Eò) +ÆiÉMÉÇiÉ +É]äõ {ÉÉb÷hÉä

(4) b÷Ò.ºÉÒ. (b÷) ¤ÉÉ½äþ®úSÉÒ ¨ÉÉ{Éä ¨ÉÉäVÉhÉä

(5) <xÉºÉÉ<Çb÷ EìòÊ±É{É®ú (<) +ìÎ¨{É+®ú

(¡ò÷) +ÉiÉÒ±É ¨ÉÉ{Éä ¨ÉÉäVÉhÉä.

(b÷) JÉÉ±ÉÒ±É {ÉÚhÉÇ °ü{Éä Ê±É½þÉ :----

(1) T.I.G. (2) M.I.G.

(3) A.C. |É´ÉÉ½þ (4) O2 ÊºÉ±Éåb÷®ú

(5) L.P.G. ÊºÉ±Éåb÷®ú.

×
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ºÉÚSÉxÉÉ.------(1) ºÉ´ÉÇ |É¶xÉ +É´É¶ªÉEò +É½äþiÉ.
(2) +É´É¶ªÉEò iÉälÉä ºÉÖ¤ÉEò +ÉEÞòiÉÒ EòÉføÉ.
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2. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú Ê±É½þÉ (EòÉähÉiªÉÉ½þÒ nùÉäxÉ) :----

(+) MÉìºÉ ´Éä±b÷ÓMÉ {±Éìx]õÊ´É¹ÉªÉÒ ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

(¤É) ´Éä±b÷ÓMÉ Ê´É¦ÉÉMÉÉiÉÒ±É ºÉÖ®úÊIÉiÉiÉäSÉä ÊxÉªÉ¨É ºÉÉÆMÉÉ.

(Eò) MÉìºÉ ´Éä±b÷ÓMÉ }±Éä̈ ÉÊ´É¹ÉªÉÒ ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

3. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú Ê±É½þÉ (EòÉähÉiªÉÉ½þÒ nùÉäxÉ) :----

(+) EìòÎ±¶É+¨É EòÉ¤ÉÉÇ<Çb÷SÉä ´ÉèÊ¶É¹]õ¬ Ê±É½þÉ.

(¤É) ´Éä±b÷ÓMÉ ÊºÉ¨¤ÉÉì±É EòÉføÉ.

(Eò) ´Éä±b÷ÓMÉ VÉÉì<È]õÊ´É¹ÉªÉÒ ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ. (EòÉähÉiÉä½þÒ SÉÉ®ú).

4. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú Ê±É½þÉ (EòÉähÉiªÉÉ½þÒ nùÉäxÉ) :----

(+) EòÉº]õ-+ÉªÉxÉÇ, +ì±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉ+¨É ´Éä±b÷ÓMÉÊ´É¹ÉªÉÒ ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

(¤É) º]äõxÉ±ÉäºÉ Îº]õ±É, EòÉì{É®ú ´Éä±b÷ÓMÉÊ´É¹ÉªÉÒ ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

(Eò) <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ´É }±ÉCºÉ EòÉäË]õMÉÊ´É¹ÉªÉÒ ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

5. Ê]õ{ÉÉ Ê±É½þÉ (EòÉähÉiªÉÉ½þÒ SÉÉ®ú) :----

(+) <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ½þÉä±b÷®ú

(¤É) ÊSÉ{ÉÓMÉ ½ìþ¨É®ú

(Eò) ¤±ÉÉä {ÉÉ<Ç{É

(b÷) MÉìºÉ ®äúMªÉÖ±Éä]õ®ú

(<) MÉìºÉ ´Éä±b÷ÓMÉ¨ÉvÉÒ±É nùÉä¹É ´É ={ÉÉªÉ.

6. ¡ò®úEò º{É¹]õ Eò®úÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :----

(+) +ÉEÇò ´Éä±b÷ÓMÉ {±Éìx]õ ´É MÉìºÉ ´Éä±b÷ÓMÉ {±Éìx]õ.

(¤É) ºÉÉì±b÷Ë®úMÉ ÊGòªÉÉ ´É ¥ÉäËZÉMÉ ÊGòªÉÉ.

(Eò) ]ìõË{ÉMÉ ´É b÷É<ÈMÉ ÊGòªÉÉ.
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51. (a) Fill in the blanks (any five) :—

(i) A.C. current means ............... current.

(ii) Welding tang is used for ............... .

(iii) ................ symbol is used for spot welding.

(iv) Welding temperature is ............... °C.

(v) In brazing process ............... rod is used for filler material.

(vi) Weld all round ............... symbol is used.

(b) State whether following statement true or false (any five) :—

(i) Copper-M.S. Welding joint is not possible.

(ii) Nutral gas flame is not used.

(iii) In gas welding plant carbide is used.

(iv) Welding is not possible for casting material.

(v) For spot welding current is to be controlled.

(vi) To remove the welding flux chipping Hammer is used.

(c) Match the following  pairs :—

‘ A ’ Group ‘ B ’ Group

(i) Tapping (a) Direct Current

(ii) Electric Current (b) Plastic

(iii) Non-Metal (c) Internal Threading

(iv) D.C. (d) External measurement

(v) Inside Caliper (e) Ampere

(f) Internal measurement.

(d) Write the longforms of the following words :—

(i) T.I.G. (ii) M.I.G.

(iii) A.C. Current (iv) O2 Cylinder

(v) L.P.G. Cylinder.

2. Attempt any two of the following questions :—

(a) Explain the gas welding plant.

(b) Explain the Safety Rules in welding section.

(c) Explain the gas welding flames.

(ENGLISH)

[TIME ALLOWED — 3 HOURS]

(MARKS — 100)

WELDING AND JOINTING (THEORY-I)

Marks

16

[Turn over

Instructions.—(1) All questions are compulsory.
(2) Draw a neat labelled sketches, wherever necessary.
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3. Attempt any two of the following questions :—

(a) Write down the characteristics of calcium carbide.

(b) Draw the welding symbols.

(c) Explain the welding joints (any four).

4. Attempt any two of the following questions :—

(a) Explain the cast-iron, Aluminium welding process.

(b) Explain the Stainless Steel, Copper welding process.

(c) Explain the electrode and flux coating.

5. Write a short notes on (any four) :—

(a) Electrode holder

(b) Chipping hammer

(c) Blow pipe

(d) Gas regulator

(e) Fault and Remedies in gas welding.

6. Differentiate between the following (any two) :—

(a) Arc welding plant and gas welding plant.

(b) Soldering process and Brazing process.

(c) Tapping and dieing process

———————————
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